ol

17 16 15 | 14 13 | 12 | " | 10 9 | 6 | 5 | 4 | 3 | 2 | 1
CM+144
&
( | A}
| ]
v /
H Hi | [ — 2
| ! [ | I < //10.5]G
— | S— X~/ ——JJ —
a2 B /7101
N | ||
e _E_ —
W W
CM+130205 . 35
n
-E_— . - - z < _:3'
« T HeF Hel” Hel e
— I =
® f/ A {}\
| ! | B
AL il _ T f
N H B ] = | L= oW
| | E | 7 B ﬂ 17 A
s — A = a|
- —— =
18 — H
G — [ _ |
35 50 nx50
32103 CM 84,5
CM = Curso medicion
CM = Measuring length e
. . scala: 1
G = GQuia maquina
G = Machine guideway mm
. . Tol ing I1SO 8015
0 = Comienzo curso medicidn CM 50 2768 - m H
0 = Code start value < 6 mm=0.2 mm
lo = Marca de referencia N° | Modificado Propu.| V° B° | Fecha
Acabado
IO = Reference mGrkS N° Designacién PB-70 Cant. Material Tratamiento
Plane N° Bl 08-01-21 Fagor Automation
- Dibujado Sormen S. Caop. FAGOR a
Sustituye a:
20500 Mondrag6tn
Comprobado
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